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Wymagania wstepne

Podstawowa wiedza z zakresu podstaw budowy maszyn, technologii wytwarzania i przetwarzania
materiatéw. Logiczne myslenie, analizowanie zachodzacych zjawisk, korzystania z wiedzy pozyskiwanej z
literatury naukowej, technicznej i popularno-naukowej. Rozumienie potrzeby uczenia sie i pozyskiwania
nowej wiedzy.

Cel przedmiotu
Zapoznanie z kierunkami rozwoju technologii bezubytkowych.

Przedmiotowe efekty uczenia sie

Wiedza:

1. Student ma szczegdétowg wiedze w zakresie technologii bezubytkowych, zna wspotczesne tendencje i
Kierunki ich rozwoju.

2. Student ma wiedze dotyczacg wptywu procesu wytwarzania na jakos¢ wyrobu.

3. Student ma szczego6towg wiedze dotyczgcg kierunkdw rozwoju procesow wytwarzania.

Umiejetnosci:



1. Student potrafi dobra¢ technologie wytwarzania w zaleznosci od stawianych wymagan.
2. Student potrafi dokonac oceny jakosci wyrobu.
3. Student potrafi wykona¢ wyréb stosujgc technologie bezybytkowe.

Kompetencje spoteczne:

1. Student potrafi pracowaé¢ nad wyznaczonym zadaniem samodzielnie i wspoétpracowaé z cztonkami
zespotu, wykorzystujgc synergie wiedzy i doswiadczenia.

2. Student rozumie potrzebe ciggtego doksztatcania sie w celu podnoszenia inzynierskich kwalifikacji
zawodowych.

3. Student potrafi mysle¢ i dziata¢ w sposob kreatywny i przedsiebiorczy.

Metody weryfikacji efektéw uczenia si¢ i kryteria oceny
Efekty uczenia sie przedstawione wyzej weryfikowane sg w nastepujgcy sposob:

Wykiad:

Pisemne zaliczenie przeprowadzane na koniec semestru (zaliczenie w przypadku uzyskania min. 50,1%
poprawnych odpowiedzi). Przyporzgdkowanie ocen do przedziatdw procentowych wynikéw: <90-100>
bardzo dobry; <80-90) dobry plus; <70-80) dobry; <60-70) dostateczny plus; <50-60) dostateczny; <0-
50) niedostateczny.

Laboratoria:

Zaliczenie laboratoriow: Ocena kornicowa w skali ocen od 2 do 5- Srednia z ocen z laboratoridow (wszystkie
muszg by¢ ocenione pozytywnie, ponad ocene 2)

Tresci programowe

Charakterystyka wybranych specjalnych metod wytwarzania odlewow. Przeglad aktualnie stosowanych
technologii ksztattowania polimeréw oraz kierunki rozwoju technologii przetworstwa tworzyw
sztucznych. Przeglad aktualnie innowacyjnych technologii w obrébce plastycznej metali. Kierunki
rozwoju technologii obrébki plastyczne;j.

Tematyka zaje¢

Wyktad:

Struktura i trendy w Swiatowej produkcji wyrobow w réznych branzach przemystu i gospodarki. Kierunki
rozwoju technologii. Odlew czy odkuwka. Naprawy i napawanie odlewow. Specjalne technologie
odlewania ich zalety i ograniczenia.Oméwienie kierunkéw rozwoju w przetworstwie tworzyw sztucznych
(technologie przetwdérstwa kompozytow polimer-drewno, nanokompozytéw, polimerow
biodegradowalnych). Przeglad aktualnie innowacyjnych technologii w obrébce plastycznej metali.
Kierunki rozwoju technologii: -stosowanie nowych lub zmodyfikowanych materiatéw konstrukcyjnych w
budowie maszyn i innych dziedzinach (np. motoryzacyjnym, w medycynie), -stosowanie napeddw i
sterowania nowej generacji w maszynach i urzgdzeniach technologicznych (np. centra CNC do
wykrawania, giecia rur i pretow, ttoczenia mechanicznego i cieczg), - stosowanie proszkéw metali na
wyroby i narzedzia, - stosowanie smarow ekologicznych itp. Zautomatyzowane linie produkcyjne i
systemy sterowania jakoscia.

Laboratorium:

Wykonanie oprzyrzgdowania stosowanego w metodzie wytapianych modeli. Wykonanie odlewéw
specjalnymi metodami odlewania. Przygotowanie stanowiska i wykonanie potagczen réznych materiatow
w postaci blach metodg przettoczng. Wykorzystanie gumy oraz innych tworzyw jako narzedzi do
ksztattowania blach w obrébce plastycznej. Ksztattowanie obrzezy otworéw technologig wiercenia
termicznego.

Metody dydaktyczne

Wyktad: prezentacja multimedialna ilustrowana przyktadami podawanymi na tablicy, rozwigzywanie
zadan.
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Bilans naktadu pracy przecietnego studenta

Godzin ECTS
taczny naktad pracy 50 2,00
Zajecia wymagajace bezposredniego kontaktu z nauczycielem 30 1,00
Praca wtasna studenta (studia literaturowe, przygotowanie do zajec 20 1,00
laboratoryjnych/éwiczen, przygotowanie do kolokwiéw/egzaminu,
wykonanie projektu)




